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一、會議名稱：103 學年度第一學期 機械科、模具、製圖科 第二次讀書會 

二、時間：104 年 4 月 13 日(一)  下午 05:30 

三、地點：655 教室 

四、主席：謝文良 老師                    記錄：呂彥勳 老師 

五、主席報告： 

    各位同仁們能去閱讀技術類的專刊或書籍(例如:產業脈動訊息)，將此心得

撰寫出來分享給大家，使大家的專業技術又有更多成長。 

 

六、 心得分享： 

呂彥勳 老師 

書名: 機械月刊          作者: 陳世沛、林崇華 

出版社: 越吟有限公司 

心得: 

    離心式幫浦在工業應用是相當廣泛，不管是公用廠設備諸如冰水循環、冷卻水

循環、鍋爐水的補給…等，還是石化廠製程液體的傳輸，都少不了離心式幫浦的應

用；所以在維修的工作裡面，絕大部分也是做離心式幫浦的維修工作，在這麼普遍

的更換軸承工作裡，還是會有許多的小細節被忽略掉，因此希望藉由此文能夠增加

更換軸承的一些小細節的注意，讓軸承發揮它應有的運轉壽命；特別是當幫浦運轉

異常時，應該如何拆卸軸承，以期能夠精準地保留軸承在結構體裡的相對位置，與

其承受異常負荷所呈現出的異常跡象，讓異常的根源分析能夠更精準地貼近異常狀

況的發生，並依照異常的狀況做改善，來避免同樣的異常狀況再次衍生，因此降低

維修成本、提高生產效率。  

    離心式幫浦的結構，有液動組件包括葉輪、幫浦出/入口、渦型殼和密封環(在

圖中粗紅線的左邊)，和機械組件包括軸封、軸心、軸承、支撐架構和聯軸器(在圖

中粗紅線的右邊)，一般拆卸的動作，首先將渦型殼分離，此時可明顯看到葉輪，再

將葉輪從軸心上拆卸下來，最後將葉輪後的渦型殼從支撐架構分離，則整組的液動

組件已經拆卸完畢；接下來才是本文所重視的機械組件中的軸承拆卸，特別是幫浦

有異常狀況發生後的拆卸，更是我們應該注意的一些小細節，來保留因異常狀況所

產生的異常跡象，以利我們在作根源分析的判斷。 

 

    陳孟群 老師 

書名：電力變壓潮流 非晶質技術當家       作者：蘇育昇 

出版社：MM 機械技術雜誌電子報第 251 期 

心得： 

全電式穩壓、乾式變壓市場好， 目前台灣的變壓器與穩壓器製造市場中，志泰

http://www.gallop.com.tw/news_doc/story019.htm


 2 

科技與成田電機都能生產高效率的穩壓器產品。穩壓器可以保護機械設備長期在穩

定的電源下運轉，降低故障率與節省不必要的維修費用，提高生產的良品率。市場

上，有分為電子、全電子、磁飽合、共振、感應型五種；志泰公司經理邱燦榮解釋：

「最大的不同點是在於反應時間；亦即電壓異常時，需要多久的時間反應。」成田

穩壓器產品方面，全電子、電子、共振型等也都能生產，其中又全電子式銷售最好，

張簡永成表示，全電子式反應能力快，價格低，適用於電子及工具機產業，市場需

求大。 

    變壓器市場中，大同、華城無疑是元老級業者，生產的變壓器產品多元、電力

範圍廣泛；而成田也是市場的主要供應者之一，穩壓器廠商則有志泰科技。在主要

技術層次上，油浸式是早期的產品主流，目前已使用變壓器種類來看，油浸式雖是

蔚為大宗，但是更安全的乾式變壓器，也已成為市場主要的使用產品，不少廠商都

能生產 H等級的產品。不過較新的變壓器技術，如模鑄變壓器、非晶質變壓器等，

則會是未來的市場主流。。 

 

 

陳楷霖 老師 

書   名: 工程塑膠保持架的介紹 

作    者 : 越吟有限公司 

出版社: 機械月刊 

    數百萬個裝有工程塑膠保持架的軸承，廣泛地應用在各種領域，足以證明工程

塑膠材料適合當做滾動軸承的保持架，合理的最優化保持架設計和工程塑膠材料的

特性相結合，在許多實例中，工程塑膠保持架表現優於其它類型的保持架的設計，

但因所選用材料的關係，工程塑膠保持架的應用仍有一定的限制，由於技術不斷發

展，軸承製造商會不斷地測試市場上出現的新材料，以便將來可提供現有材料所達

不到的軸承性能。  

    在滾動軸承工業的應用中，工程塑膠顯得越來越重要，特別是作為保持架材料

而言，工程塑膠的廣泛使用，與其說是因為價格便宜，不如說是因為性能優異，本

次文章會著重於介紹工程塑膠保持架使用中累積的知識和經驗，這些知識和經驗已

可作為選擇軸承的依據，為了要克服潤滑劑、高溫以及可觀的應力影響，人們對於

軸承保持架所使用的塑料材料寄予極大的期望，從實驗結果可知，僅有少數的熱塑

性工程塑膠才具有所需的化學和物理性能，例如撓性、疲勞強度和抗老化程度，迄

今為止最常見的材料為玻璃纖維增強尼龍 6.6。 

 

詹俊毅 老師 

書名: 軸承潤滑原理與潤滑脂噪音測試 
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作者: 越吟有限公司 

出版商: 機械月刊 

心得: 

  滾動軸承使用潔淨的潤滑劑是延長使用壽命的關鍵，在脂潤滑應用中，雖然有

許多因素會影響運作時的潔淨狀況，但是在初次潤滑以及補充潤滑時使用潔淨潤滑

脂是必要的。此外，在軸承疲勞壽命並非關鍵因素的應用，例如低負荷的應用場合，

使用潔淨潤滑脂非常重要，因為這將顯著降低軸承噪音，而低噪音也是許多設備應

用的一項性能指標。  

多年來，SKF 開發了許多潤滑脂測試設備，以便深入本身對潤滑理論的理解。噪音測

試是一種重要的技術，有助於確定潤滑脂品質，而潤滑脂品質對軸承性能和預期  

壽命至關重要。SKF 是開發潤滑脂噪音測量系統的領先者，其測試方法已被工業界視

為標準。  

    脂潤滑知識對於軸承公司非常重要，SKF 致力於將這方面的知識，實現在新的產

品及服務，朝著永續發展、能源效率及延長軸承壽命等目標前進。在滑脂潤滑中，

密封系統也扮演著舉足輕重的角色，因為大多數的軸承失效與潤滑不當有關。有鑑

於此，SKF 也不斷開發新的密封設計和材料。 
 

孔令文  老師 

書名：台灣區模具熱處理產業現況分析與技術發展趨勢 

出版者：機械工業雜誌 

作者：羅萬中、楊玉森、李新中  

心得： 

    目前國內模具產業正遭受中國大陸及東南亞各國之強力競爭與嚴重威脅，若無

法即時提昇技術水準並朝向精密級模具方向發展，勢必於價格戰的競爭中趨於劣

勢，為提昇國內精密級模具設計與製造水準，其中一個關鍵作法是穩固模具基礎技

術。熱處理產業為模具產業之上游產業，模具業欲蓬勃發展，必須有良好之熱處理

產業作基礎，二者發展息息相關，且榮枯與共。國內工業化水準甚高，相關業者早

期自國外引進熱處理設備與技術，經多年努力已建立本土化熱處理技術。 

    本文針對國內模具產業現況、模具熱處理產業現況、模具熱處理技術概觀、模

具熱處理常見問題及發生原因、瓶頸突破解決之道及熱處理技術發展方向進行分

析，以期瞭解目前國內熱處理技術提昇與迎頭趕上之道，使本土化模具技術能與國

際同步且並駕其驅，除應用於傳統產業外，亦可大量應用於光電或半導體等高科技

產業之封裝、導光板、光碟片精密模具，以創造出更大產值。 

  

李科廷 老師 



 4 

書名: 模具技術專輯 

作者: 李新忠 

出版廠商:機械工業 

心得:  

作者指出傳統的模具水路加工方法，是以鑽孔或切削方式進行水路加工，水路設計

上，受到相當大的限制，往往無法沿著產品曲面進行水路設計；近年來，金屬積層

製造的技術有所突破，使得複雜的水路加工設計成為可能，本文利用電腦輔助軟體

模擬水路系統，配合雷射燒結技術之金屬積層製造技術，及 CNC 加工製作出來。 

 

鐘郁傑老師     

書名: MAPAL 高速切削刀具技術 

作 者: 瑪帕精密刀具系統股份有限公司 

出版社:機械工業雜誌  

心得:  

    現代製造業中，高速切削技術已在航太航空、汽車、模具製造、輕工業、電子

產業和其他製造業得到越來越廣泛的應用，取得了極其巨大的技術與經濟效益。隨

著切削速度的大幅度的提高，對刀具材質、刀具幾何參數、刀體結構以及切削加工

參數等提出了不同於傳統速度切削時的要求。MAPAL 在高速切削刀具技術領域一直不

斷的研究和開發，並在很多方面取得了顯著的成效。 

 

徐瑞澤 老師 

書名: 太陽光電產業中的電漿輔助化學氣相沉積技術應用 

作 者: 董福慶、吳慶輝、羅展興 

出版社: 機械工業雜誌 

心得:  

    目前太陽電池是以矽晶片當基材為主流，其矽晶片厚度約在 180-200μm，但由

於多晶矽原料嚴重短缺，限制了矽晶片太陽能電池的成長幅度，因此促成薄膜太陽

能電池的快速研究發展。矽薄膜太陽電池(Silicon thin film solar cell)將非晶/

結晶矽薄膜層沈積於較便宜的基板如玻璃上，因不需使用矽晶片，無需矽錠成長與

切片過程，製作成本可望進一步降低，亦有低發電成本的優勢。對薄膜太陽能電池

元件來說，玻璃基材可降低生產成本，但必須要降低製程溫度。薄膜電池要以

PECVD(電漿輔助化學氣相沈積)沈積薄膜，因 PECVD 可以增加沈積速率及降低反應溫

度。本文闡述太陽光電產業發展現況及關鍵製程技術-電漿輔助化學氣相沉積，並說

明矽晶電池的抗反射層及矽薄膜電池中的非晶/結晶矽鍍膜製程。 

 

蔡梨暖 老師 

書名: 日本模具產業最新發展動向 
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作者: 侯貫智  

出版社: 機械工業雜誌 

心得: 

    日本的模具產能約占全球的 40%，居世界第一位，每年向國外出口大量模具。現

在模具市場競爭日趨激烈，因此日本模具業也在努力降低生產成本。模具行業是人

力成本較高的行業，日本的人力成本是中國及東南亞地區的十幾倍，而人力成本中

有 70%以上是非核心技術人員。近年來雖有發展迅速的電子資訊產業，但仍無法改變

日本模具產業小幅成長的狀況，而汽車、半導體等產業的主要客戶外移，也使得日

本的模具產業也不得不將經營重心轉向海外。而技術高科技化、品質要求日趨嚴格

等因素，為此，日本模具業更加快了在海外發展模具廠的步伐，同時致力開發高精

密加工技術，朝向超精密、超複雜和超大型的模具為開發主流，以區隔一般模具市

場，創造高附加值的加工產品；此外，亦積極朝向汽車輕量化的鑄造模具發展，目

前在鋁鑄造模具上開發具有高強度和高附加價值的，且具實用性的模具技術。現在

日本國內的模具價格從 2001 至 2006 年相比約呈現緩步增加，日本雖然是世界模具

生產強國，但受到來自大陸、南韓與台灣的市場侵略，近幾年來業者也已積極透過

向海外轉移使模具業擁有了更強的競爭力。 

 

七、建議事項：無。 

八、臨時動議：無。 

九、散會。                        

主席簽名：                          記錄簽名：          

 

缺席人員閱讀記錄簽名處： 


