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一、會議名稱：103學年度第二學期 機械科、模具、製圖科 第三次讀書會 

二、時間：104年 6月 8日(一)  下午 05:30 

三、地點：655教室 

四、主席：鄭安順 老師                    記錄：詹俊毅 老師 

五、主席報告： 

    各位同仁們能去閱讀技術類的專刊或書籍(例如:產業脈動訊息)，將此心得

撰寫出來分享給大家，使大家的專業技術又有更多成長。 

 

六、 心得分享： 

呂彥勳 老師 

書名: 機械月刊          作者: 簡國諭 ; 陳彥廷 

出版社: 越吟有限公司 

心得: 

    精微加工設備的開發中，氣靜壓軸承已成為達成精度要求的關鍵技術  

選項，而其中具有高承載力、剛性與穩定性特質的多孔質節流技術，在元件小型化

後仍能保有良好的剛性與精度，但多孔質材料在孔隙尺寸、孔隙率、透氣率等性質

上的均一性控制不易，是長期以來多孔質靜壓軸承技術無法工業化應用的關鍵瓶

頸。設備小型化的目 標下，氣浮軸承技術相對於滾珠軸承與液壓軸承，除具有結構

簡單易於小型化應用的優點，更同時具有高精度、高速運動、低溫度敏感與無污染

的優勢，更適合應用在精微加工設備所需的小型精密線性運動平台、旋轉平台與高

轉速主軸中。  

    

 

    陳孟群 老師 

書名：機械月刊             作者：陳瑞發 

出版社：越吟有限公司 

心得： 

數百萬個裝有工程塑膠保持架的軸承，廣泛地應用在各種領域，足以證明工程

塑膠材料適合當做滾動軸承的保持架，合理的最優化保持架設計和工程塑膠材料的

特性相結合，在許多實例中，工程塑膠保持架表現優於其它類型的保持架的設計，

但因所選用材料的關係，工程塑膠保持架的應用仍有一定的限制，由於技術不斷發

展，軸承製造商會不斷地測試市場上出現的新材料，以便將來可提供現有材料所達

不到的軸承性能。 

 

 

http://readopac1.ncl.edu.tw/nclserialFront/search/search_result.jsp?la=ch&search_type=adv&dtdId=000040&sort_index=PD&sort_type=1&search_index=AU&search_mode=&search_value=%E7%B0%A1%E5%9C%8B%E8%AB%AD$
http://readopac1.ncl.edu.tw/nclserialFront/search/search_result.jsp?la=ch&search_type=adv&dtdId=000040&sort_index=PD&sort_type=1&search_index=AU&search_mode=&search_value=%E9%99%B3%E5%BD%A5%E5%BB%B7$
http://readopac1.ncl.edu.tw/nclserialFront/search/search_result.jsp?la=ch&search_type=adv&dtdId=000040&sort_index=PD&sort_type=1&search_index=AU&search_mode=&search_value=%E9%99%B3%E7%91%9E%E7%99%BC$


 2 

陳楷霖 老師 

書   名: 切削顫振成因探討與顫振抑制方式 

作    者 : 郭耀文  

出版社: 機械月刊 

    我國工具機產業以外銷為主(78.8%)，主要市場包含中國大陸、東南亞國協、北

美自由貿易區、歐盟等區域，產業關聯性高，應用範圍廣泛。近年來，顧客對工具

機採購的衡量指標，已由過去單機功能規格的考量，逐步朝向系統整合，而且在新

材料應用不斷地推陳出新，以及使用者低成本高效率的需求趨勢。因此，追求高切

削加工效率儼然成為選擇購買加工機設備的首要目標，尤以 3C零件加工、精密模具

加工、汽車航太運輸零件加工等應用市場最為顯著。  

 擺線銑削是高速銑削加工工法之一，具有較短切屑長度及較小的切削應力，有

助於提升工件品質與加工效率 

   

詹俊毅 老師 

書名: 行星齒輪機構負載傳動設計要點簡介 

作者: 越吟有限公司 

出版商: 機械月刊 

心得: 

  行星齒輪機構因為屬於多齒輪對同時嚙合，所以在實際運轉中，會因齒輪或其他

構件的加工、組裝誤差之影響(如銷孔位置偏差與齒厚偏差，或是托架對心偏差)，

以及同時嚙合之齒對剛性不一致，而造成行星齒輪齒間負載分配不均。另一方面行

星齒輪機構在受負載下，相關構件如齒對、托架、行星銷軸和太陽輪皆會產生變

形，而造成各齒輪齒面寬方向上負載分布不均，甚至嚙合齒面發生邊緣接觸；同時

齒輪對在受負載下，亦會因嚙合齒對在兩齒對嚙合轉換到單齒對嚙合時，而造成齒

對間負載劇烈變化，造成振動；而齒頂干涉亦會因部分齒輪採取浮動設計，更容易

產生，而使齒面破壞狀況加劇。這些問題較少出現在一般平行軸齒輪傳動上，但卻

對行星齒輪傳動的承載能力有明顯負面影響。  

 

孔令文  老師 

書名：前驅式節能電動車之建構與實現  

出版者：機械月刊 

作者：胡家勝 ; 黃盈瑞 

心得： 

    本文中介紹何謂以動力分散為概念之前輪驅動電動車，以及其建構與實現方

法。本文中除詳盡介紹此類電動車相關的系統構成與硬體架構外，同時分析目

http://readopac1.ncl.edu.tw/nclserialFront/search/search_result.jsp?la=ch&search_type=adv&dtdId=000040&sort_index=PD&sort_type=1&search_index=AU&search_mode=&search_value=%E9%83%AD%E8%80%80%E6%96%87$
http://readopac1.ncl.edu.tw/nclserialFront/search/guide/search_result.jsp?dtdId=000075&search_index=JT&search_mode=&search_value=%E6%A9%9F%E6%A2%B0%E6%9C%88%E5%88%8A$&la=ch&requery=true
http://readopac1.ncl.edu.tw/nclserialFront/search/search_result.jsp?la=ch&search_type=adv&dtdId=000040&sort_index=PD&sort_type=1&search_index=AU&search_mode=&search_value=%E8%83%A1%E5%AE%B6%E5%8B%9D$
http://readopac1.ncl.edu.tw/nclserialFront/search/search_result.jsp?la=ch&search_type=adv&dtdId=000040&sort_index=PD&sort_type=1&search_index=AU&search_mode=&search_value=%E9%BB%83%E7%9B%88%E7%91%9E$
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前電動車與汽油引擎車於車輛運動控制應用上的不同點，進行相關重要關

鍵技術之探討與整理，並且針對目前台灣電動車之發展動向提出己見。  

 

電動車的發展啟蒙於 1834年，早於汽油引擎車。由於早期電動車充電耗時，

加上受限當時的一次電池技術無法重複充電，導致無法有效推廣。近年在

京都議定書實施的壓力下，以及二次電池技術的突飛猛進，具有零污染優

勢的電動車再度受到注目。  

 

李科廷 老師 

書名: 以雷射直寫製造技術為基礎的 3D 微列印 

作者: 林志郎 

出版廠商: 科儀新知 

心得:  

 「3D 列印」 是當前熱門的話題，儼然已成為掀起全球第三波工業革命的關鍵

技術，它是以數位模型檔案 為基礎，以高分子或其它可粘合材料，透過逐層列印的

方式直接構造任意三維結構，此製造方法具快速、 便利和直觀等優點。「雷射直寫

製造」技術也是 3D 列印的技術形式之一，本文探討雷射直寫製造技術的關鍵－「雙

光子光致聚合」原理與其應用發展，介紹國外相關文獻，並報告筆者研究室近年來

之相關研 究成果。 

 

鐘郁傑老師     

書名: 台灣區模具熱處理產業現況分析與技術發展趨勢 

作 者: 羅萬中、楊玉森、李新中  

出版社:機械工業雜誌  

心得:  

    目前國內模具產業正遭受中國大陸及東南亞各國之強力競爭與嚴重威脅，若無

法即時提昇技術水準並朝向精密級模具方向發展，勢必於價格戰的競爭中趨於劣

勢，為提昇國內精密級模具設計與製造水準，其中一個關鍵作法是穩固模具基礎技

術。熱處理產業為模具產業之上游產業，模具業欲蓬勃發展，必須有良好之熱處理

產業作基礎，二者發展息息相關，且榮枯與共。國內工業化水準甚高，相關業者早

期自國外引進熱處理設備與技術，經多年努力已建立本土化熱處理技術。 

本文針對國內模具產業現況、模具熱處理產業現況、模具熱處理技術概觀、模具熱

處理常見問題及發生原因、瓶頸突破解決之道及熱處理技術發展方向進行分析，以

期瞭解目前國內熱處理技術提昇與迎頭趕上之道，使本土化模具技術能與國際同步

http://readopac1.ncl.edu.tw/nclJournal/search/search_result.jsp?la=ch&search_type=adv&dtdId=000040&sort_index=PD&sort_type=1&search_index=AU&search_mode=&search_value=%E6%9E%97%E5%BF%97%E9%83%8E+Lin%2C+Chih-lang+$
http://readopac1.ncl.edu.tw/nclJournal/search/guide/search_result.jsp?dtdId=000075&search_index=JT&search_mode=&search_value=%E7%A7%91%E5%84%80%E6%96%B0%E7%9F%A5$&la=ch&requery=true
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且並駕其驅，除應用於傳統產業外，亦可大量應用於光電或半導體等高科技產業之

封裝、導光板、光碟片精密模具，以創造出更大產值。 

 

徐瑞澤 老師 

書名: 太陽光電產業中的電漿輔助化學氣相沉積技術應用 

作 者: 董福慶、吳慶輝、羅展興 

出版社: 機械工業雜誌 

心得:  

    目前太陽電池是以矽晶片當基材為主流，其矽晶片厚度約在 180-200μm，但由

於多晶矽原料嚴重短缺，限制了矽晶片太陽能電池的成長幅度，因此促成薄膜太陽

能電池的快速研究發展。矽薄膜太陽電池(Silicon thin film solar cell)將非晶/

結晶矽薄膜層沈積於較便宜的基板如玻璃上，因不需使用矽晶片，無需矽錠成長與

切片過程，製作成本可望進一步降低，亦有低發電成本的優勢。對薄膜太陽能電池

元件來說，玻璃基材可降低生產成本，但必須要降低製程溫度。薄膜電池要以

PECVD(電漿輔助化學氣相沈積)沈積薄膜，因 PECVD可以增加沈積速率及降低反應溫

度。本文闡述太陽光電產業發展現況及關鍵製程技術-電漿輔助化學氣相沉積，並說

明矽晶電池的抗反射層及矽薄膜電池中的非晶/結晶矽鍍膜製程。 

 

蔡梨暖 老師 

書名: 多軸同動動態輪廓誤差電腦模擬分析技術 

作者: 林榮信  

出版社: 機械工業雜誌 

心得: 

    近年來由於多軸加工技術的提昇，五軸工具機在國內、外已逐漸受到工業界的

重視。五軸工具機比一般傳統的三軸工具機多了兩個旋轉軸，所以可以有較廣泛的

加工及切削能力。一般而言，它具有下列優點︰(1) 經由控制旋轉軸來製造出更複

雜的幾何形狀零件，(2)可以增加切削力以提高產量，(3)可以增加加工零件之表面

平滑度，(4)由於減少更換夾具的次數而提高其加工精度。 

由於五軸工具機具有五個傳動軸，其多軸同動軌跡誤差量亦會隨著軸數的增加而累

積，因此對多軸工具機動態循跡誤差模式的建立與分析是開發五軸工具機的基本工

作。本文所研究動態循跡誤差是指機器受到進給系統的指令下，循著一個 2D或 3D

的指令曲線移動加工，在加工時實際切削路徑和指令路徑之間的差異，此差異通常

定義為輪廓誤差(contour error)。由於動態循跡誤差分析是在加工動態下進行，機

器的外界負載、摩擦力和慣性矩等皆會影響機器的循跡精度。另外 CNC控制器的指

令執行速度、加減速度控制、伺服控制特性亦會影響機器的動態循跡精度。對於五

軸工具機而言，五軸同動之路徑產生需要相當複雜的計算，因此 CNC位置指令產生
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器，亦稱為插補器(interpolator)的數學運算誤差亦會影響動態循跡精度。所以動

態循跡誤差的分析，對五軸工具機加工精度的影響特別重要。 

 

 

七、建議事項：無。 

八、臨時動議：無。 

九、散會。                        

主席簽名：                          記錄簽名：          

 

缺席人員閱讀記錄簽名處： 


